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UnionStahl est l‘un des plus grands centres de services de 
tôles fortes en Europe.

UnionStahl exploite globalement le marché international. 
Des bureaux de ventes et des représentants dans la  
plupart des pays européens et dans les principaux pays 
tiers en dehors de l‘Europe, forment ensemble une 
ressource puissante pour nos clients internationaux.

Avec un stock d‘environ 60.000 tonnes, nous sommes 
l‘un des rares à proposer une gamme complète dans le 
segment des tôles fortes, ayant des liens étroits avec tous 
les producteurs européens de plaques.

Avec notre atelier de découpe et de transformations, 
nous vous offrons la possibilité d‘obtenir des pièces  
prêtes à être installées. Ceci grâce à notre service  
d’oxycoupage, de découpe laser, de perçage, de fraisage, 
de pliage, de roulage et de préparation à la soudure.

Nos collaborateurs hautement qualifiés sont à votre 
écoute pour tous vos besoins spécifiques.

Nous sommes certifiés DIN EN ISO 9001:2015. 

NOTRE FORCE: COMPÉTENCE 
ET TECHNOLOGIES.

Actif dans le monde entier : Nous desservons le marché 
international sur l‘ensemble du territoire et employons 
dans le monde entier environ 500 collaborateurs.

Siège social 

Bureaux de vente 

Distributeurs



Un assortiment étendu.
Vaste gamme de qualités  
et de dimensions.



PROGRAMME

Nous disposons d’une gamme complète de tôles fortes.  
Nous gérons un éventail de plaques de différentes 
nuances en grandes dimensions. 

En plus des formats standards, nous stockons des 
largeurs de 2.250, 2.750, 3.250, 3.500 et 4.000 mm, ainsi 
que des longueurs allant jusqu‘à 16.000 mm et des poids 
jusqu‘à 50 t. 

Acier appareil à pression (svt. EN10028-2/3)

Nuance Epaisseur (mm) Largeur (mm) Longueur (mm) Certificats selon  
DIN EN 10204

P265GH 3 – 220 1.000 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.1

P295GH 6 – 120 2.000 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.2 TüV, 3.1

P355GH 4 – 350 1.500 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.2 TüV, 3.1

16Mo3 1,5 – 250 1.500 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.2 TüV, 3.1

13CrMo4-5 4 – 250 1.500 – 3.000 Jusqu’à 12.000 3.2 TüV

10CrMo9-10 4 – 150 1.500 – 3000 Jusqu’à 12.000 3.2 TüV

X12CrMo5 6 – 100 2.000 – 3.500 Jusqu’à 14.000 3.2 TüV

P275NH 4 – 150 2.000 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.1

P275NL2/NL1 4 – 150 2.000 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.1

P355NL2/NH 3 – 350 1.500 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.2 TüV, 3.1

P460NL2/NH 5 – 400 2.000 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.2 TüV

HIC-résistantes (svt. NACE TM0284)

Nuance Epaisseur (mm) Largeur (mm) Longueur (mm) Certificats selon  
DIN EN 10204

P355NL2/NH 6 – 80 2.000 – 3.800 Jusqu’à 14.000 3.2 TüV

SA516Gr.60/65/70* 6 – 80 2.000 – 3.800 Jusqu’à 14.000  3.2 LR

Acier svt. ASTM/ASME

Nuance Epaisseur (mm) Largeur (mm) Longueur (mm) Certificats selon  
DIN EN 10204

SA 36 5 – 110 2.000 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.1

SA283Gr.C* 4 – 30 2.000 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.1

SA285Gr.C* 4 – 30 2.000 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.1

SA516GR.60/Gr.415* 3 – 220 1.000 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.1

SA516Gr.65/Gr.450* 5 – 350 1.000 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.1

SA516Gr.70/Gr.485* 3 – 350 1.500 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.2 LR, 3.1

SA537Cl.1 6 – 200 2.000 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.1

SA387Gr.12Cl.2* 4 – 250 1.500 – 3.000 Jusqu’à 12.000 3.1

SA387Gr.11Cl.2* 5 – 80 2.000 – 3.000 Jusqu’à 12.000 3.1

SA387Gr.22Cl.2* 4 – 160 1.500 – 3.000 Jusqu’à 12.000 3.1

SA387Gr.5Cl.2* 6 – 100 2.000 – 3.000 Jusqu’à 12.000 3.2 TüV
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*ASME Sect. II Part A SA20 S5

*ASME Sect. II Part A SA20 S5
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Acier de construction (svt. EN10025-2)

Nuance Epaisseur (mm) Largeur (mm) Longueur (mm) Certificats selon  
DIN EN 10204

S235JR+AR 4 –180 1.500 – 3.000 Jusqu’à 16.000 2.2

S235JR+N 3 –150 1.500 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.1

S235JRC+N 3 – 30 1.500 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.1

S235J2+N 3 –150 1.500 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.1

S235J2C+N 3 – 30 1.500 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.1

S275JR/J2+N 5 – 150 2.000 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.1

S355J2+N 3 – 350 1.500 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.2 DNV, 3.2 LR, 3.1

S355J2+N DBS 918002-1/2 2 – 100 1.000 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.2 DNV, 3.1

S355J2C+N 3 – 30 1.500 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.2 DNV, 3.1

S355K2+N 4 – 350 2.000 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.1

S355JR/J0 4 – 220 2.000 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.1, 2.2

Acier soudable à grains fins (svt. EN 10025-3/4)

Nuance Epaisseur (mm) Largeur (mm) Longueur (mm) Certificats selon  
DIN EN 10204

S275NL 4 –150 2.000 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.1

S355NL 3 – 350 1.500 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.2 DNV, 3.2 LRQA, 3.1

S355ML 6 –150 2.000 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.2 DNV, 3.2 LR, 3.2 LRQA, 3.1

S460NL 5 – 400 2.000 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.2 DNV, 3.1

S460ML 8 –150 2.000 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.2 LR, 3.2 LRQA, 3.1

Acier pour construction navale 

Nuance Epaisseur (mm) Largeur (mm) Longueur (mm) Certificats selon  
DIN EN 10204

Grade A 3 –60 1.500 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.2 DNV, 3.2 LR

Grade D 6 –120 2.000 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.2 DNV, 3.2 LR

Grade E 6 –120 2.000 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.2 DNV, 3.2 LR

D36/DH36 4 – 60 2.000 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.2 DNV, 3.2 BV

E36/EH36 6 – 400 2.000 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.2 DNV, 3.2 LR

F36/FH36 6 –200 2.000 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.2 DNV, 3.2 LR

E40/EH40 8 – 40 2.000 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.2 DNV, 3.2 LR

Plats à boudin

Nuance Dimensions (mm) Longueur (mm) Certificats selon 
DIN EN 10204

Grade A, D36 HP 80 x 5 – 430 x 15 Jusqu’à 12.000 3.2 DNV, 3.2 LR

Acier résistant à la corrosion atmosphérique (svt. EN 10025-5)

Nuance Epaisseur (mm) Largeur (mm) Longueur (mm) Certificats selon  
DIN EN 10204

S355J2WP 1 –12 1.000 – 2.000 Jusqu’à 12.000 3.1

S355J2W+N 3 – 120 1.000 – 3.000 Jusqu’à 12.000 3.1
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Acier offshore

Nuance Epaisseur (mm) Largeur (mm) Longueur (mm) Certificats selon  
DIN EN 10204

S355G8+M 6 – 100 2.000 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.2 DNV, 3.2 LR

S355G10+N/NLO          15 – 250 2.000 – 3.050 Jusqu’à 12.000 3.2 DNV, 3.2 LR, 3.2 LRQA

S355G10+M/MLO 6 – 100 2.000 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.2 DNV, 3.2 LR, 3.2 LRQA

Norsok MDS-120 Y20 6 – 250 2.000 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.2 DNV, 3.2 LR, 3.2 LRQA

S420G2+M/MLO 8 – 100 2.000 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.2 DNV, 3.2 LR, 3.2 LRQA

Norsok MDS-120 Y30 8 – 100 2.000 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.2 DNV, 3.2 LR, 3.2 LRQA

S460G2+M/MLO 8 – 100 2.000 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.2 DNV, 3.2 LR, 3.2 LRQA

Norsok MDS-120 Y40 8 – 100 2.000 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.2 DNV, 3.2 LR, 3.2 LRQA

S420/S460 QLO 180 – 200 2.000 –2.500 Jusqu’à 8.000 3.2 DNV

API 2H-50 4 – 100 2.000 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.1

API 2W-50 6 – 100 2.000 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.1

Plaques pour tubes (svt. ISO 3183)

Nuance Epaisseur (mm) Largeur (mm) Longueur (mm) Certificats selon  
DIN EN 10204

L245 NE/API 5L Gr.B 6 – 60 2.000 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.1

L360 NE/API 5L X52 6 – 60 2.000 – 4.000 Jusqu’à 16.000 3.1

L415 ME/API 5L X60 8 – 40 2.000 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.1

L450 ME/API 5L X65 8 – 40 2.000 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.1

L485 ME/API 5L X70 8 – 40 2.000 – 3.500 Jusqu’à 16.000 3.1

Acier à haute limite élastique à grain fin (EN 10025-6 ou svt. spécification matière)

Nuance Epaisseur (mm) Largeur (mm) Longueur (mm) Certificats selon  
DIN EN 10204

S690QL/QL1 3 – 250 2.000 – 3.500 Jusqu’à 14.000 3.2 DNV, 3.2 ABS,  
3.2 LR, 3.1

Alform 700M 8 – 60 2.000 – 3.000 Jusqu’à 12.000 3.1

LH690 8 – 50 2.000 – 3.000 Jusqu’à 12.000 3.1

S960QL 4 – 140 2.000 – 3.000 Jusqu’à 12.000 3.1

ALFORM 960 X-TREME 4 – 6 1.500 Jusqu’à 12.000 3.1

LH960 8 – 40 2.000 – 3.000 Jusqu’à 12.000 3.1

S1100QL 4 – 15 2.000 – 2.500 Jusqu’à 12.000 3.1

Acier à haute résistance avec aptitude au formage à froid (svt. EN 10149-2)

Nuance Epaisseur (mm) Largeur (mm) Longueur (mm) Certificats selon  
DIN EN 10204

S355MC 2 – 25 1.000 – 2.000 Jusqu’à 12.000 3.1

S700MC 2 – 20 1.500  + 2.000 Jusqu’à 12.000 3.1



01 ProgrammePage 7

Acier résistant à l’abrasion

Nuance Epaisseur (mm) Largeur (mm) Longueur (mm) Certificats selon  
DIN EN 10204

300 HB 8 – 60 2.000 – 3.000 Jusqu’à 12.000 3.1

400 HB 3 – 150 1.500 – 3.000 Jusqu’à 12.000 3.1

400 HB W/CR 6 – 60 2.000 – 3.000 Jusqu’à 12.000 3.1

450 HB 4 – 100 1.500 – 3.500 Jusqu’à 12.000 3.1

500 HB 3 – 100 1.500 – 3.500 Jusqu’à 12.000 3.1

600 HB 8 – 40 2.000 – 2.500 Jusqu’à 6.000 3.1

X120Mn12 1,5 – 60 1.000 – 2.500 Jusqu’à 8.000 3.1

27MnB5 3 – 60 1.500 – 3.000 Jusqu’à 12.000 3.1, 2.2

30MnB5 3 – 60 1.500 – 3.000 Jusqu’à 12.000 3.1, 2.2

Tubes et accessoires résistant à l’abrasion

Nuance Dimension 
nominale  (NW) Ø  (mm) Epaisseur (mm) Longueur (mm)

Type 400HB
Tubes sans souduresz 

résistant à l‘abrasion avec 
une dureté homogène de 

340 à 400HB

65 76,1 4,5 Jusqu’à 6.000

80 88,9 4,5; 8 Jusqu’à 6.000

100 108 4,5 Jusqu’à 6.000

100 114,3 8 Jusqu’à 6.000

125 127 30 Jusqu’à 7.500

125 133 4,5 Jusqu’à 6.000

125 139,7 8 Jusqu’à 6.000

150 168,3 8,0 Jusqu’à 6.000

200 219,1 8,0 Jusqu’à 6.000

Type trempés
Tubes trempés par inducti-
on avec une dureté depuis 
l‘intérieur à mi-épaisseur 
d‘environs 600HB, puis 

retombant à env. 300HB 
vers l‘extérieur du tube

65 73 7,1 Jusqu’à 6.000

80 88,9 7,62 Jusqu’à 6.000

100 114,3 8,6 Jusqu’à 6.000

125 141,3 12,7 Jusqu’à 12.000

150 168,3 11 Jusqu’à 12.000

200 219,1 12,7 Jusqu’à 12.000

250 273,1 12,7 Jusqu’à 12.000

300 323,9 12,7 Jusqu’à 12.000

350 355,6 12,7 Jusqu’à 12.000

400 406,4 12,7 Jusqu’à 12.000

450 457,2 12,7 Jusqu’à 12.000

500 508 12,7 Jusqu’à 12.000

600 610 12,7 Jusqu’à 12.000

Tubes issus de tôles, pliés/roulés puis soudés

Creusabro® selon la fiche technique du fabricant

Nuance Epaisseur (mm) Largeur (mm) Longueur (mm) Certificats selon  
DIN EN 10204

Creusabro® 4800 3 – 150 1.500 – 3.000 Jusqu’à 12.000 3.1

Creusabro® 6400 5 – 100 1.500 – 3.800 Jusqu’à 14.000 3.1

Creusabro® 8000 4 – 60 1.500 – 2.500 Jusqu’à 8.000 3.1

Creusabro® DUAL 10 – 20 2.000– 2.500 Jusqu’à 8.000 3.1
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Acier balistique pour des applications civiles

Nuance/plage de dureté Epaisseur (mm) Largeur (mm) Longueur (mm) Certificats selon  
DIN EN 10204

AP34 2,18 – 3 1000 Jusqu’à 3000 2.2

Acier balistique (280-330HB) – G 3 – 150 1000 – 2500* Jusqu’à 6000* 3.1

Acier balistique (340-390HB) – H 3 – 80 1000 – 2500* Jusqu’à 6000* 3.1

Acier balistique (420-480HB) – O 4 – 30 1000 – 2500* Jusqu’à 6000* 3.1

Acier balistique (480-540HB) – Z 3 – 150 1000 – 2500* Jusqu’à 6000* 3.1

Acier balistique (570-640HB) – T 4 – 100 2000 – 2500* Jusqu’à 6000* 3.1

* Equivalent aux dimensions standard. Autres dimensions sur demande.

Acier trempé et revenu (svt EN 10083-1/2), (état normalisé)

Nuance Epaisseur (mm) Largeur (mm) Longueur (mm) Certificats selon  
DIN EN 10204

42CrMo4 3 –150 1.000 – 3.000 Jusqu’à 12.000 3.1

C45 8 –160 1.500 – 3.000 Jusqu’à 12.000 3.1

Acier pour cémentation (svt EN 10084)

Nuance Epaisseur (mm) Largeur (mm) Longueur (mm) Certificats selon  
DIN EN 10204

16MnCr5 3 – 150 1.000 – 3.000 Jusqu’à 12.000 3.1

20MnCr5 8 – 150 2.000 – 3.000 Jusqu’à 12.000 3.1

Tôles rechargées par soudage

Nuance Epaisseur (mm) Largeur (mm) Longueur (mm)

SP 630 5 + 3; 6 + 4; 8 + 5; 10 + 5; 
10 +10 (ou sur demande) 1.500 (rech. 1.400) 3.000 (rech. 2.950)

Acier en barres

Nuance Ø (mm) Longueur (mm)

X120Mn12 12; 14; 16; 18; 20;  
25; 30; 35; 40; 45; 50 Jusqu’à 6.000

Notre Société est approuvée pour le traitement des aciers de sécurité militaire pour la „Bundeswehr“ 
TL 2350-0000/-0003. 

Aciers balistiques 
Nous sommes l’un des leaders européens pour le stockage et la fabrication de composants 
en acier pour la protection balistique.

Classification selon
•	 VPAM PM 2007
•	 STANAG 

Plaques 
•	 Stockage et formats fixes
•	 De notre stock ou d’usine



Découpe avec perfection.
Solutions sur mesure par des  
procédés de découpe de précision.



DÉCOUPE
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Oxycoupage 
Equipement 
• Tables  dimensions 6 x 30 m et 12 x 30 m
• Capacité de coupe 10 – 300 mm
• Tables d’oxycoupage avec jusqu’à 12 têtes de coupe 
• Poids maximal de la pièce 28 t
• CNC avec chariot de positionnement de la torche
• Possibilité de coupe suivant gabarit

Equipement de découpe pour plaques épaisses  
(150 – 600 mm)
• Dimensions de la table 4 x 8 m
• Poids maximal de la pièce 45 t

Découpe de plats – CNC à 32 têtes 
• Épaisseurs matière: 6 –140 mm
• La plus petite combinaison possible:  

50 x 6 mm et carré de 50 x 50 mm.  
Plusieurs combinaisons sont possibles sur demande.

• Longueur jusqu’à 13.000 mm
• Déviance minimale possible de la rectitude, à savoir 

moins de torsion et courbure 

Découpe au Plasma
Machines de découpe au Plasma CNC
• Y compris tête pivotante pour la mise en place d‘une 

préparation de soudure (chanfrein)
• Dimensions de la table 5 x 28 m
• Epaisseur matière 4 – 40 mm
• Systèmes de coupe jusqu’à 2 torches 
• Gravure pour la préparation de constructions soudées  

ou pour le pliage 
• Unité de biseautage au plasma programmable

Découpe Laser
Avantage de la découpe Laser 
• Puissance jusqu’à 20 kW 
• Dimensions jusqu’à 4 x 18 m 
• Épaisseur jusqu’à 35 mm   
• Découpe laser au CO2 et à l‘Azote
• Faible zone affectée thermiquement

• Peu de distorsion par la chaleur 
• Tolérances les plus petites possibles (+/- 0,1 mm)

Angle de coupe minimum (moins de 0,3 mm); 
tolérances plus serrées sur demande.

Peu ou pas de reprise des contours de coupe.

Tolérance découpe Laser
Tolérances suivant EN ISO 9013 ou  
suivant vos spécifications.

Formats de fichiers privilégiés
• .dxf
• .dwg

3D –CAD
Possibilité de créer en trois dimensions. 
Composants de toutes nature sont notre quotidien.

Nous pouvons traiter tous les formats de fichiers, tels 
que: step .iges, .prt .ipt, .sldprt, etc.

Préparation à la soudure  
(chanfreins)
Chanfreinage mécanique
• Agrégats de rectification:

- Chanfreinage jusqu‘à 9m de long
- �Épaisseur jusqu’à 100 mm et 

largeur à partir de 100 mm
- Réalisation sans retournement de la pièce: 
  85° chanfrein supérieur et 45° chanfrein inférieur

• Chanfreineuse:
- Pas de limitation de longueur 
- Épaisseur de la pièce à chanfreiner jusqu’à 50 mm

Chanfreinage automatisé
• Robot 6 axes (chanfreins dans 2 plans et contours)
• Répétabilité garantie
• Chanfreins jusqu’à 200 mm d’épaisseur
• Préchauffage spécifique de la matière avant découpe

Préchauffage
• Un préchauffage spécifique à chaque matériau avant 

découpe thermique
• Préserve le matériau grâce à un processus de  

préchauffage à commande informatisée
• Économe en énergie grâce à l’utilisation d’une techni-

que thermique de pointe
• Enregistrement des temps/températures du 

préchauffage

Nos machines de découpe sont équipées des dernières 
technologies et notre personnel hautement qualifié, avec 
de nombreuses années d’expérience, nous permettent 
de fournir une qualité de finition au-dessus de la  
moyenne avec des délais courts et fiables.

Selon la nuance, l’épaisseur, les dimensions, les toléran-
ces et les spécifications des différentes qualités, nous 
pouvons oxycouper jusqu’à 600 mm d’épaisseur. 

Les pièces découpées au chalumeau peuvent être 
ébavurées de manière automatisée.



Des possibilités étendues.
Parc de machines et compétence 
professionnelle pour des solutions
individuelles.
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USINAGE
Avec nos installations, nous pouvons fabriquer selon  
les spécifications du client. Nous fournissons tous les  
services d‘une même source. Vous pourrez bénéficier de  
notre „savoir-faire“ et de notre expérience dans  
l‘industrie. Ensemble, nous développons des idées pour 
des solutions individuelles.

Pliage
• Puissance maximale: 800 t 
• Longueur maximale: 4.500 mm

Roulage
• Epaisseur maximale: 100 mm (S235)

• Longueurs rouleaux: 3.000 mm
• Diamètre: 500 – 3.200 mm

Fraisage
• Poids maximal de la pièce: 10 t  
• Dimensions maximales: 2.000 x 8.250 mm

Perçage
• Forage/fraisage
• Taraudage

Soudage
Processus de soudage:
• Soudage manuel à l‘électrode
• Soudage MAG (metal active gas)  
• Soudage WIG (Wolfram inert gas)

Certificats:
• DIN EN ISO 3834-2 (EN 729-2) 
• DIN EN 1090-2



Les services  
supplémentaires 
• Grenaillage
• Peinture
• Décapage et huilage  
• Marquage pochoir
• Emballage selon exigences client (par exemple: 

palettes, standard IPPC, film rétractable)
• Manutention  pour transport et expédition  

(Arrimage de containers dans le port)
• Préparation de la documentation selon exigences du 

client

Nous fournissons la mise en œuvre des tests supplé-
mentaires. Ceux-ci sont effectués par notre personnel 
qualifié ou par des laboratoires indépendants.

• Contrôle ultrasons  
(par exemple: svt EN10160, SA435, SA578)

• Contrôle dimensionel et tolérances 
• Propriétés chimiques  

(Spectral, Analyse chimique par PMI)
• Propriétés mécaniques  

(Par exemple: essai de traction, tests résilience,  
test de dureté, essai de traction dans le sens de l 
’épaisseur, PWHT, essai de pliage)

• Enquêtes microstructures (joints macro- et micro-sol)
• Acceptation par le TÜV, DNV, LR, ABS, BV, etc.

Pour vos demandes de plaques, de pièces et autres com-
posants prêts à l’emploi, consultez notre équipe haut-
ement qualifiée et dédiée à leur technique. Faisabilité et 
conseils en cas de besoin sur les alternatives (nuances, 
tolérances, conception et dimensions). Voici un exemple 
de questions claires que nous traitons:

• Y-a-t-il une solution pour l’utilisation prévue?

• Y-a-t-il une meilleure solution technique?

Les annexes des spécifications des demandes ou des  
instructions de livraison sont traitées et commentées. 
Notre objectif est de couvrir tous les besoins possibles 
(lorsque cela est techniquement possible). Nous sommes  
à votre écoute. Des propriétés requises peuvent  
même être retracées ultérieurement.

Au fur et à mesure que le projet progresse, nous surveil-
lons le respect des délais de livraison. Nous organisons le 
transport par camion, train, bateau et avion. La disposi-
tion complète et en temps opportun des documents con-
tractuels font partie de la livraison.

Nous utilisons la technologie du code barre pour l’identi-
fication et la traçabilité de nos produits.

Ainsi nous sommes toujours informés sur la matière  
et sur l’état d’avancement  de la commande.
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Un service complet 
à votre disposition.
Votre mission dans de 
bonnes mains.
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